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Installations

« Ce nouveau silo de Belle-Assise
est une belle réussite collective »

Le groupe Noriap, acteur céréalier des Hauts-de-France et de la Seine
Maritime dispose d’'un nouveau silo dans la Somme, a Fontaine-sous-
Montdidier, le silo de Belle-Assise. Cette nouvelle installation a permis

de multiplier par six les capacités de stockage sur le site.

Depuis 2010, le groupe Noriap conduit un
pland'investissements. ll a pour objectifde
réformer les sites devenus obsolétes afin de
disposer de nouveaux ouvrages aux perfor-
mances techniques et environnementales
supérieures pour répondre aux besoins des
clients finaux et a laresponsabilité sociétale
du groupe. « Depuis 2010, nous avons ainsi
déja modernisé une dizaine de sites pour bé-
néficierd’outils plus performants», expligue
Romain Tempez, responsable investissement
etmaintenance du groupe Noriap. Pour éta-
blir le cahier des charges, le groupe identifie
autour des différentes zones de collectes les
capacités de stockage nécessaires. A partir
de 13, le groupe détermine les besoins pour
mettre en place l'installation adéquate.

C'est ainsi que le site de Belle-Assise a
été rénové pour répondre aux besoins des

Les acteurs du projet

e Maitrise d'ceuvre: Acoore

* Silo palplanches: Gillouaye

e Gros ceuvre: Descamps Lombardo

« YRD: Eurovia

s Equipements de manutentions et travail
du grain: Magnier Industries

e Electricité et automatismes: Actemium

* Ponts-bascules: Maréchalle Pesage
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agriculteurs, des adhérents et des clients
finaux. Le silo disposait jusqu'alors d’'une
capacité de 6000t réparties dans 6 cellules.
Lextension, unsilodetype palplanche fourni
par Gillouaye SAS, apporte une capacité
supplémentairede 32000t avec 18
cellules permettant de multiplier
par six les capacités globales
du site. Il recoit également un
batiment de stockage pour
engraisenvrac d'une capacité
de 1500t réparties sur 5 cases.
De nouveaux bureaux accom-
pagnent cet ensemble.

Un ouvrage prét a temps
pour la moisson

La maitrise d'ceuvre du chantier a été assu-
rée par le bureau d'études Acoore. « Nous
suivons bien entendu 'ensemble des études
etdes travaux en tant que maitre d'ouvrage.
Mais il est pour nous indispensable de nous
faire accompagner par un bureau détudes
afin de disposer de solutions techniques
innavantes, modernes et conformes aux
normess», poursuit Romain Tempez.

Malgré la pandémie, le silo a pu étre livré
dans les temps et était opérationnel au
1# juillet pour la moisson. « Le groupe a
tout mis en ceuvre pour que les travaux

Les
24 cellules
permettent
de réaliser un
alottement
important

—* Romain Tempez, responsable
investissement et maintenance du
groupe Noriap.

se poursuivent dans le respect des régles
de sécurité spécifigue. De méme pour les
collectes, nous avons mis en place des me-
sures qui protégent les différents acteurs.
Mais la tenue des délais, nous la devons
également & nos partenaires qui ont
travaillé sur ce chantier. Ce sont
desentreprises historiques par-
tenaires, en provenance pour
la plus grande majorité des
Hauts-de-France. Et, la période
que nous avons traversée nous a
confortés dansnotre choix. Malgré

le confinement et les contraintes dues
a la crise sanitaire, nous avons pu compter
sureux et n'avons pas rencontré de difficulté
particuliére. Par ailleurs, il est important
pour nous de travailler autant que possible
avecdesentreprises locales. Celafait partie
de notre engagement sociétal et montre
notre ancrage dans le territoires, ajoute-t-il.

—+ Lesnouveaux bureaux permettent au chef de site de
suivre ['évolution des 24 cellules du silo.




Une capacité de réception
de 800 tonnes par heure

Lobjectif de ce nouveau silo est de gagner en
efficacité et le groupe Noriap a mis en place
les équipements nécessaires a cela.
Ainsi, le site dispose par exemple de deux
ponts-bascules Maréchalle Pesage, équi-
pésde sondes de prélévement. Le premier
a l'entrée et le second a la sortie, afin de
fluidifier le trafic sur le site. Il comprend
également 4 fosses de réception, chacune de
200t/h. Cela permet d'atteindre si besoin unrendement de 800t/h.
Depuis chaque fosse de réception, la marchandise est acheminée
vers les cellules dédiées. « Lensemble du site est géré de maniére
automatique, ce qui améliore encore ['efficacité », poursuit le
responsable.

Le site
comprend
4 fosses de

réception de
200t/h

Un bon débit en intérieur également

Lefficacité est également de mise a 'intérieur des batiments. Pour
les équipements de manutention, le groupe Noriap a fait appel a
Magnier Industries. Sur I'ensemble du site, I'industriel a fourni une
vis d'Archiméde, 15 appareils de manutention, un épurateur et un
nettoyeur rotatif, et enfin un séparateur magnétique et un filtre
pour lesquels les marques étaient imposées par le groupe Noriap.
« Nous avons ainsi mis en place des transporteurs a chaines pour
lamanutention horizontale, ainsi que des élévateurs a godets pour
la manutention verticale. Ceux-ci offrent de bonnes conditions
d’hygiéne et de sécurité grace a leur structure autoportante étanche.
Le débit sur I'ensemble de la partie manutention est de 200t/h, ce
quiest considérable pour une telle installation», expliqgue Dominique
Leligvre, président de Magnier Industries. ses

150 ans de savoir-faire chez

Magnier Industries

Uentreprise Magnier Industries, située dans la Somme, a Nesle; a
été créée en 1870. Tout a commence dans la chaudronnerie. Au
fil des décennies, elle s'est adaptée aux demandes du marche.
Elle est aujourd’hui une entreprise connue et reconnue dans le
domaine de la manutention des pulvérulents et du vrac. Elle
travaille dansles secteurs de 'agro-industrie, de l'agroalimentaire
et de l'industrie, en France et en Europe.

Elle assure la conception et la fabrication de matériels comme
destransporteurs abande ou a chaines, des élévateurs a godets,
mais aussi du matériel de nettoyage et de calibrage, Grace
a son bureau d'études, composé de 6 personnes, elle peut
proposer des solutions sur mesure a ses clients. « Environ 80%
de nos commandes sont des solutiorns spé

materiel standard», précise Dominique Leliévre, son président.
25 personnes dans 'atelier réalisent la fabrication du matériel.
Magnier Industries assure ensuite, a l'aide de ses 13 équipes de
terrain, le montage etla maintenance des équipements ainsi que
linstallation de ventilation et de dépoussiérage.

Magnier Industries est un partenaire de longue date du groupe
Noriap, avec lequel elle avait déja travaillé, a I'époque, sur le
premier silo de Belle-Assise, en 2005,
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—> Lesilo de Belle-Assise est doté d’un outil de
travail performant.

sss «Pour sa part, le calibreur nettoyeur
fonctionne par rotation. Le cylindre est
incliné a 3", avec des perforations adaptées
au travail et au type de produit. L'avantage
de ce systéme, c'est qu'il limite les vibra-
tions et offre ici un rendement de 200t/h»,
poursuit-il. La principale contrainte imposée
par le groupe Noriap sur ce chantier était
la nécessité de fournirun ensemble parfai-
tement étanche en raison de l'important
systéme de ventilation.

Un groupe froid
pour faire face aux
épisodes de forte chaleur

Cesderniéres années, les vagues de chaleur
ont été de plus en plus nombreuses. Cela a
conduitle groupe Noriap 3 mettre
en place un groupe froid qui
permet de maintenir une
température idéale dans
les cellules, méme en
cas de forte chaleur,
et donc d’'assurer une
bonne conservation
du grain. «Le silo dis-
pose d’un systéme de
ventilation traditionnel
auguel nous avons ajouté
la possibilité de brancherun
groupe froid. Toutes nos cellules
sont équipées de sondes thermomé-
triques 3 plusieurs niveaux afin de recueillir
la température en temps réel, et de piloter
manuellement ou automatiquement la
conservation des céréales stockées avec la
technique la plus adaptée ».

la temp

Garantir la qualité
Si ce nouveau silo a pour vocation de
permettre un rendement plus efficace, il

vise également a apporter des solutions
pour améliorer encore la qualité servie aux

« Toutes nos cellules
: s de sondes
iques a plusieurs
afin de recueillir
1ture en temps réel,
et de piloter manuellement
ou automatiquement la

stockees ave

la plus adap

clients finaux. En plus du groupe froid, le
Groupe Noriap a également investi dans
un séparateur magnétique. « C'est en effet
pour assurer la gualité que nous avons un
séparateur magnétique en fin de ligne. Il
permet d'intercepter toutes les particules
ferrugineuses avant l'expédition et ainsi
assurer une excellente qualité du produits,
précise Romain Tempez.

Le groupe Noriap
en chiffres

e 621 MEde CA
® 4843 k€ de résultat net
® 1249100t de céréales collectées

e 335 kT daliments fabriqués

® B500 agriculteurs partenaires
® 968 salariés

® 5 usines

® 165 silos

» 10 séchairs

La possibilité
daccueillir du bio

Si, pour l'instant, le silo de Belle-Assise ne
recoit pas de céréalesbio, il a été concu pour
pouvoir y répondre si besoin. « Nous avons
prévu la possibilité d'accueillir du bio. Il est
techniguement possible de le compléter
avecdes équipements et un circuit complet
dédiés pour qu'il n’y ait pas de mélange
avec le conventionnel», explique le
responsable investissement
maintenance.

Cet investissement de
8 M€ permet au groupe
Noriap de bénéficier
d’un outil de travail
performant. Prét a
temps pour la mois-
son, il a permis de col-
ales lecteren direct 17000t
gl de céréales cet été. Et le
silo est actuellement plein
avecle report d’autressites de
collecte vers celui-ci. Il contient &
présent 36000t de céréales, le classement
des variétés ne permettant pas de remplir
toutes les cellules a 1009%. « Nous avons
eu de trés bons retours de nos collégues
utilisateurs, se réjouit Romain Tempez.
Nos agriculteurs ont pu bénéficier d'une
qualité et d'une rapidité d'accueil durant
la moisson grice aux deux ponts-bascules
et a la capacité de réception. La premiére
collecte sur ce nouvel ouvrage est d'ores et

déja une belle réussite collective.» W
Maylis Roizard




